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AUTOMATISIERUNG

Flexible Montage. Wegen der Variantenvielfalt vieler Produkte sind zur Auto-

matisierung der Montage oft mehrere Maschinen notwendig. Eine Montagelinie

fiir Ventile von Bremssystemen zeigt, dass es auch anders geht,

Eine Montageanlage

fur viele Produkttypen

Bild 1. Wihrend im loaasen der Anlage dic Bauieile in Mentagestastionsn rusammesgesntst werden,
helindai sich das Handliag dor Tadle lm Aullenboreich

RUUD SCHENNING

wle Hersteller bettirchien be der
V Automatisierung variantenicicher

Muntageariveiten eing hohe Fehler-
quiote iuned lassen daber thie Produkic ma-
ekl Fusammensetsen. Bin maschinelles
Verfahren wihre aber aus Sichi der Wirti-
schaftlichket, der Qualiva and der Re-
privdusierbarkeit weit glinsiger.

Dieger Ansate bewegte such cinen
der Kunden von B Grauel International
B.Y, Helmond/MNederlande, dazw, vine
Montagelinke in Anftrag 2u geben, die
Ventile von ABS-Bremssystemen fir den
Avtomobilbaw susammenseter, Dhe ver.
schiedenen Ventile besichen aus Gehili-
s¢, Cummistopper, Druckfeder, Stahl-
buchse, Dichtring und O-Ring. Der
Haken dabei: Es gibt neun verschiedene
Varianten des sechateiligen Ventils, und
athe sollen auf ciner cintigen Maschine
virllautomatisch mantier! und geprif
werden. Um diete schwierige Aufgabe
u metstern; entschlossen sich die Tech-

nmiker und Entwickler ber Grouel, die
Momagemaschine in die wwei Bereiche
Handling wnd  Montage  aufentéilen
(Rl 1),

Modulares Maschinenkonzept

Prer Bereich Handling beginnr bei cinem
Schibiigut-Bunker, der die varianienrei-
chen Ventilgohiuse enthiile. Von-dortwer-
den st aul ein Rundlaufsysiem geltirdert,
das viereckiy aufgebant ist und aws vier
Transporthindern bestehn, Dhese werden
jewells separat ungetrichen, um durch die
verschigdenen Geschwindigheiten  die
Tefle vereinzeln @ konnen, Uber dem
awriten Band befinden sich eine Kansera,
die vollautomatisch dic Produkitype und
die Pasition des Gebiuses in 3 erkennt
Die Informationen Miefen an cinen
sechsachsipem Roboter welter der disDe-
treflende Procukt mit einem Greifer auf-
i, auarichiet und anschlicBend auf
einem Produkitriger im Montagetedl der
Mlaschine ablegt

1Yas Herzstiek der Montagemisching
Ist ein liegend aulgestellies Lincarfinder-
systiem [ LOS; finedr comeying systen),
demi betdseitig Arbeltsstationen platzsen
sitd, s Findermmtem hestehl aus ciner
prieise gefertigien Aluminiumbkere { Stch-
mali 125 mm) und @iner Ketlenithrung
aus Edidstahl (Bild 2. Angetrichen wind
dlas System von einem Servimooe Ange-
sichix der newn verschiedenen Produkity-
pen wurde vereimnhart, mit sechs verschie-
ebenveny, Testen Produkterigenn u arbeilen
Fiir diz dren tibrigen Virmnten mil riedsi-
gerem Produkiionsvolumern ist ein Wech-
selset angetiertipt worden. Mithilfe des LS
kitninen die an die Kettengheder montser-
ten Produkitriger ohine Arretierung aul
& 005 mm e an der Arbeitsstation peo-
sitinbert werden, die mit einer bestimme
ten Produkitype korrespondiert

(¢ B, Gravel imemational BV, Hel
monil s iancs, o die B, Grawal
GmbH_Barlin, gehiren i neden S achen
AAE Groppe 1ind fortigen hundenspenfische,
schilissatlnetipe Badnackibngs- uind Mantage-
magchinen  [ta Fartigung der Maschines. er-
folgt &1 dhen Mredarfanden, da in dar Raginn
Ebndtwrvisn i grund onios feinmaicegen
Metpaerks an Highiech -Bameabaes snomi
Stondortvonmese erzeolt wardon, e ist
e s G ol washall Brousl und
g pledEriindacha Mt AAE BY, Hal
rfingd, ke Krigftn gebdndalt ung seh il din
Enraichlimg Lt Produbtion von Sate-p-
fha-ant Fertigupgalinipn ioomnentrsart haben
Hewfe Sinlit das Undemaeshimesn me fend 130
Mitarboitern roben Bodeockongemmschingn
apich Ma=hngraomponasien ki Hebls,
eniidulang Fertigungss sieme hot, wi be|.
spvertswsi Sehwing- uni Lingarfdiere
Bestllchungesnhadten ndsr Handlingsytieme
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